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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ 

_____________________________________________________________ 

КИРПИЧ И КАМНИ КЕРАМИЧЕСКИЕ 

Технические условия 

ЦЭГЛА I КАМЯНI КЕРАМIЧНЫЯ 

Тэхнiчныя умовы 

CERAMIC BRICKS AND STONES 

Specifications 
_____________________________________________________________ 

Дата введения 2000-04-01 
 

 
 
 
1 Область применения 
 
Настоящий стандарт распространяется на кирпич и камни кера-

мические рядовые и лицевые (далее — изделия), изготавливаемые раз-
личными методами и способами из минерального глинистого сырья с 
различными добавками или без них, с последующими сушкой и обжи-
гом. 

Кирпич и камни рядовые применяют для кладки каменных и армо-
каменных наружных, внутренних стен и других элементов зданий и 
сооружений с последующей их отделкой или без нее, лицевые, в том 
числе и профильные, для облицовки наружных и внутренних стен зда-
ний и сооружений. 

Требования, изложенные в настоящем стандарте, являются обя-
зательными. 

 
2 Нормативные ссылки 
 
В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие нор-

мативные документы: 
 

_____________________________________________________________ 
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ГОСТ 162-90          Штангенглубиномеры. Технические условия 

ГОСТ 427-75          Линейки измерительные металлические. Тех-
нические условия 

ГОСТ 3560-73         Лента стальная упаковочная. Технические 
условия 

ГОСТ 3749-77         Угольники поверочные 90°. Технические ус-
ловия 

ГОСТ 7025-91         Кирпич и камни керамические и силикатные. 
Методы   определения   водопоглощения, 
плотности и контроля морозостойкости 

ГОСТ 7076-87         Материалы и изделия строительные. Методы 
определения теплопроводности 

ГОСТ 8462-85         Материалы стеновые. Методы определения 
пределов прочности при сжатии и изгибе 

ГОСТ 10354-82        Пленка полиэтиленовая. Технические условия 

ГОСТ 18242-72        Статистический приемочный контроль по 
альтернативному признаку. Планы контроля 

ГОСТ 18343-80        Поддоны для кирпича и керамических кам-
ней. Технические условия 

ГОСТ 24816-81        Материалы строительные. Метод определения 
сорбционной влажности 

ГОСТ 25951-83        Пленка полиэтиленовая термоусадочная. Тех-
нические условия 

ГОСТ 26254-84        Здания и сооружения. Методы определения 
сопротивления теплопередачи ограждающих 
конструкций 

ГОСТ 30108-94        Материалы и изделия строительные. Опре-
деление удельной эффективной активности 
естественных радионуклидов 

ГОСТ 30244-94        Материалы строительные. Методы испытания 
на горючесть 

СНиП 3.03.01-87       Несущие и ограждающие конструкции.  
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3 Определения 
 
В настоящем стандарте применяют следующие термины с соот-

ветствующими определениями 

Выкрашивание — осыпание поверхности изделия при незначи-
тельном механическом воздействии. 

Заусенец — выступ на поверхности изделия, образующийся при 
резке  глинистого бруса на отдельные изделия. 

Ложок — поверхность изделия средней величины. 

Половняк — изделие, состоящее из парных половинок или имею-
щее трещины протяженностью по плашку полнотелого кирпича более 
30 мм, пустотелых изделий более чем до первого ряда пустот длиной 
на всю толщину, а на камнях — на ½  ложковой или тычковой грани. 

Посечка—трещина на грани, недоходящая до ребра. 

Плашок — поверхность, которой изделие укладывается в конст-
рукцию. 

Рельефная поверхность — поверхность изделия, которая слагается 
из выпуклых (положительных) и вогнутых (отрицательных) форм. 

Расслоение — разделение на слои тела изделия . 

Тычек — наименьшая поверхность изделия. 

Трещина — узкое углубление на поверхности изделия, доходящее 
до ребра. 

Отбитость — механическое повреждение грани, ребра или угла 
изделия. 

Офактуренная поверхность — поверхность изделия, обработанная 
соответствующим образом (торкретированием, нанесением лицевого 
слоя и т.д. ). 

Шелушение — отделение внешнего слоя от тела изделия. 
 
4 Основные параметры и размеры 
 
4.1 Кирпич и камни керамические рядовые и лицевые изготавли-

вают в форме параллелепипеда и в зависимости от размеров под-
разделяют на виды, указанные в таблице 1. 
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Лицевые профильные изделия изготавливают по согласованию ме-
жду изготовителем и потребителем, формы и размеры изделий огова-
ривают в заказе. 

 
Таблица 1 

Номинальные размеры, мм 
Вид изделий 

длина ширина толщина 

Кирпич одинарный 250 120 65 

Кирпич утолщенный 250 120 88 

Кирпич модульных размеров оди-
нарный 

288 138 65 

Кирпич модульных размеров 
утолщенный 

250 54 88 

Кирпич утолщенный с горизон-
тальным расположением пустот 250 120 88 
Камень 250 120 138 

Камень модульных размеров 288 138 138 

Камень модульных размеров ук-
рупненный 

288 288 88 

250 250 138 

250 250 188 

Камень укрупненный 

250 180 138 

250 250 120 
250 200 80 

Камень укрупненный с горизон-
тальным расположением пустот 

250 250 88 
Кирпич профильный 250 120 65 

Кирпич утолщенный профильный 250 120 88 

Камень профильный пустотелый 175 180 65 

Примечание — Допускается по согласованию с потребителем выпус-
кать изделия другой формы, размеров и профилей. 
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4.2 Предельные отклонения от номинальных размеров и формы не 
должны превышать величин, указанных в таблице 2 

 
Таблица 2 

Наименование параметра 
Допускаемые  

отклонения рядовых 
изделий 

Допускаемые откло-
нения лицевых и 

профильных изделий 

Длина, мм 
 

± 5 
 

± 4 
 Ширина, мм 

 
± 4 

 
± 3 

 Толщина, мм ± 3 (для кирпичей и 
камней менее 138 

мм) 
± 4 (для остальных 
видов камней) 

± 2 (для кирпичей и 
камней менее 138 

мм) 
± 3 (для остальных 
видов камней) 

Неперпендикулярность 
граней отнесенная к 
длине этих граней, %, не 
более 2,0 1,2 
Непрямолинейность ре-
бер, мм 

 
 

 
 

по плашку 
 

3 
 

3 
 по ложку 

 
4 
 

3 
 по тычку 

 
3 
 

2 
  

4.3 Типы и размеры 

4.3.1 Кирпич изготавливают полнотелым и пустотелым, а камни — 
только пустотелыми. Размеры, форма и расположение пустот в из-
делии, а также пустотность изделия приведены в приложении А. 

Толщина наружных стенок пустотелого изделия должна быть не 
менее 12 мм. 

Изделия могут быть изготовлены другой пустотности, с другим 
числом и расположением пустот при условии соблюдения требований 
4.4, 4.5. 

4.3.2 Пустоты в изделиях должны располагаться перпендикулярно 
или параллельно плашку и могут быть сквозными и несквозными. 

5 



СТБ 1160-99 
 

Ширина щелевидных пустот и диаметр цилиндрических сквозных 
пустот должны быть не более 20 мм. При этом длина пустот при ши-
рине от 16 до 20 мм должна быть не более 48 мм 

Для камней и утолщенного кирпича допускается одна пустота (для 
захвата при кладке) с площадью сечения не более 13 % от площади 
плашка камня и не более 6 % — для утолщенного кирпича. 
Диаметр несквозных пустот и размеры горизонтальных пустот не 

регламентируются. 
4.4 По прочности изделия с вертикально расположенными пусто-

тами подразделяют на марки: 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, а с 
горизонтально расположенными пустотами — 25, 35, 50, 100. 

4.5 По морозостойкости изделия рядовые подразделяют на марки: 
F15, F25, F35, F50, F75, а лицевые — F35, F50, F75, F100. При ис-
пользовании лицевых изделий для внутренней облицовки марка по 
морозостойкости должна быть не менее F15. 

4.6 В зависимости от назначения изделия изготавливают рядовыми 
и лицевыми. 

4.7 Условное обозначение керамических изделий должно состоять 
из названия, вида и назначения изделия, марки по прочности и морозо-
стойкости, обозначения настоящего стандарта. 

Примеры условных обозначений 

1 Кирпич керамический рядовой (лицевой) полнотелый одинарный 
марки по прочности 100, марки по морозостойкости F35: 

Кирпич КРО (КЛО) - 100/35/СТБ 1160-99. 

2 Кирпич керамический рядовой (лицевой) пустотелый одинарный 
марки по прочности 150, марки по морозостойкости F35: 

Кирпич КРПО (КЛПО) - 150/35/СТБ 1160-99. 

3 Кирпич керамический рядовой (лицевой) пустотелый утолщен-
ный марки по прочности 125, марки по морозостойкости F35: 

Кирпич КРПУ (КЛПУ) - 125/35/СТБ 1160-99 

4 Кирпич керамический лицевой профильный полнотелый оди-
нарный марки по прочности 100, марки по морозостойкости F35: 

Кирпич КЛПрО - 100/35/СТБ 1160-99. 

5 Кирпич керамический лицевой профильный пустотелый оди-
нарный марки по прочности 150, марки по морозостойкости F35: 

Кирпич КЛПрПО - 150/35/СТБ 1160-99  
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6 Кирпич керамический лицевой профильный пустотелый утол-
щенный марки по прочности 125, марки по морозостойкости F35: 

Кирпич КЛПрПУ- 125/35/СТБ 1160-99. 

7 Кирпич керамический рядовой (лицевой) полнотелый утолщен-
ный марки по прочности 125, марки по морозостойкости F75: 

Кирпич КРУ (КЛУ) - 125/75/СТБ 1160-99. 

8 Камень керамический рядовой (лицевой) марки по прочности 
100, марки по морозостойкости F50: 

Камень КР (КЛ) - 100/50/СТБ 1160-99. 

9 Камень керамический рядовой (лицевой) укрупненный марки по 
прочности 150, марки по морозостойкости F50: 

Камень КРУ (КЛУ) - 150/50/СТБ 1160-99. 

10 Камень керамический рядовой (лицевой) модульных размеров 
марки по прочности 175, марки по морозостойкости F50: 

Камень КРМ (КЛМ) - 175/50/СТБ 1160-99. 

11 Камень керамический рядовой (лицевой) укрупненный с гори-
зонтальным расположением пустот марки по прочности 50, марки 
по морозостойкости F50: 

Камень КРУГ (КЛУГ) - 50/50/СТБ 1160-99. 

12 Кирпич керамический рядовой (лицевой) пустотелый утолщен-
ный с горизонтальным расположением пустот марки по прочности 
100, марки по морозостойкости F50: 

Кирпич КРУГ (КЛУГ) - 100/50/СТБ 1160-99. 

13 Камень керамический лицевой профильный марки по прочности 
150, марки по морозостойкости F50: 

Камень КЛПр- 150/50/СТБ 1160-99. 
 
5 Технические требования 
 
5.1 Изделия должны изготавливаться в соответствии с требова-

ниями настоящего стандарта по технологическому регламенту, ут-
вержденному в установленном порядке. 

5.2 Характеристики  
5.2.1 Внешний вид 
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5.2.1.1 Грани изделий должны быть перпендикулярными, ребра — 
прямолинейными. 

Цвет лицевой поверхности грани, количество лицевых граней ли-
цевых изделий не регламентируется и устанавливается по согласо-
ванию между предприятием-изготовителем и потребителем. 

По фактуре поверхности (ложковой, тычковой) рядовые изделия 
могут быть гладкими или рифлеными, а лицевые — гладкими, рель-
ефными и офактуренными. 

Цвет, рисунок рельефа и офактуренной поверхности, форма про-
филя лицевых изделий должны соответствовать образцу-эталону, ут-
вержденному в установленном порядке. 

Допускается выпускать изделия с закругленными углами (радиус 
закругления не более 15 мм). 

5.2.1.2 На изделии не допускаются дефекты внешнего вида, раз-
меры и число которых превышают указанные в таблице 3 и 5.2.1.3. 
Таблица 3 

Виды дефекта Число, шт 

Для рядовых изделий  
Отбитости углов и ребер глубиной более 5 мм и длиной 
от 10 до 15 мм 
 

2 
Трещины протяженностью до 30 мм по плашку полно-
телого кирпича и пустотелых изделий не более чем до 
первого ряда пустот длиной на всю толщину кирпича 
или на ½ толщины тычковой или ложковой грани камня: 

 
на ложковых гранях 
 

1 
 на тычковых гранях 

 
1 
 

Для лицевых и профильных изделий  
Отбитости углов и ребер глубиной более 5 мм и длиной 
от 5 до 15 мм 
 

1 
Трещины протяженностью до 30 мм по плашку полно-
телого кирпича и пустотелых изделий не более чем до 
первого ряда пустот длиной на всю толщину кирпича 
или на ½  толщины тычковой  
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Окончание таблицы 3 

Виды дефекта Число, шт 

или ложковой грани камня: 
на одной лицевой ложковой грани 
на одной лицевой тычковой грани 

 
Не допускаются 

Тоже 

Отдельные трещины длиной до 30 мм на 1 дм2  

лицевой поверхности 
2 

Заусенцы высотой более 5 мм Не допускаются 

 
5.2.1.3 Известковые включения, вызывающие после пропаривания 

изделий разрушение поверхностей в виде отколов глубиной более 6 
мм, не допускаются. На поверхности рядовых изделий допускается 
наличие отколов по наибольшему измерению от 5 до 10 мм в количе-
стве не более 3 шт. 

Для лицевых изделий отбитости, посечки и отколы от известковых 
включений, видимые с расстояния 10 м на открытой площадке при 
дневном освещении на лицевых поверхностях (одной тычковой и од-
ной ложковой), не допускаются. На остальных поверхностях допус-
каются как для рядовых изделий. 

5.2.1.4 Количество половняка в партии должно быть не более 5 %. 

5.3 Марку камня и профильных изделий по прочности, устанавли-
вают по значению предела прочности при сжатии, а кирпича — по 
значению пределов прочности при сжатии и изгибе, указанных в таб-
лице 4. 

5.4 Водопоглощение должно быть для полнотелого рядового и ли-
цевого кирпича не менее 8 %, для рядовых и лицевых пустотелых из-
делий — не менее 6 %. 

5.5 Изделия в насыщенном водой состоянии должны выдерживать 
без каких-либо видимых признаков повреждений-разрушений (рас-
слоение, шелушение, выкрашивание) не менее 15, 25, 35, 50, 75 и 100 
циклов попеременного замораживания и оттаивания в зависимости от 
марки по морозостойкости. 
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Таблица 4 

Предел прочности, не менее 
 

при сжатии 
 

при изгибе 
 

всех видов изделий 
полнотелого кирпича  

пластического формования 

кирпича полусухого  
прессования и одинарного 
пустотелого кирпича 

пустотелого утолщенного 
кирпича 

Марка 
изделия 

средний 
для 5 об-
разцов 

наименьший 
для отдель-
ного образца 

средний для 
5 образцов 

наименьший 
для отдель-
ного образца 

средний для 
5 образцов 

наименьший 
для отдель-
ного образца 

средний 
для 5 об-
разцов 

наименьший 
для отдель-
ного образца 

300 30,0 25,0 4,4 2,2 3,4 1,7 2,9 1,5 
250 

 
25,0 

 
20,0 

 
3,9 

 
2,0 

 
2,9 

 
1,5 

 
2,5 

 
1,3 

 200 
 

20,0 
 

17,5 
 

3,4 
 

1,7 
 

2,5 
 

1,3 
 

2,3 
 

1,1 
 175 

 
17,5 

 
15,0 

 
3,1 

 
1,5 

 
2,3 

 
1,1 

 
2,1 

 
1,0 

 150 
 

15,0 
 

12,5 
 

2,8 
 

1,4 
 

2,1 
 

1,0 
 

1,8 
 

0,9 
 125 

 
12,5 

 
10,0 

 
2,5 

 
1,2 

 
1,9 

 
0,9 

 
1,6 

 
0,8 

 100 
 

10,0 
 

7,5 
 

2,2 
 

1,1 
 

1,6 
 

0,8 
 

1,4 
 

0,7 
 75 

 
7,5 

 
5,0 

 
1,8 

 
0,9 

 
1,4 

 
0,7 

 
1,2 

 
0,6 

 Для кирпичей и камней с горизонтальным расположением пустот 
 100 

 
10,0 

 
7,5 

 
— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 75 

 
7,5 

 
5,0 

 
— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 50 

 
5,0 

 
3,5 

 
— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 35 

 
3,5 

 
2,5 

 
— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 25 

 
2,5 

 
1,5 

 
— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 

— 
 Примечание — Предел прочности при изгибе определяют по фактической площади кирпича без вычета площади пустот. 
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5.6 Масса кирпича в высушенном состоянии должна быть не более 
4,3 кг, камня — не более 16 кг. 

Допускается по согласованию предприятия-изготовителя с потре-
бителем изготовление укрупненных камней массой более 16 кг, а кир-
пича утолщенного полнотелого массой более 4,3 кг. 

5.7 Изделия относят к группе негорючих строительных материалов 
по ГОСТ 30244. 

5.8 Изделия должны подвергаться испытаниям на теплопровод-
ность в соответствии с 7.13, 7.14. 

5.9 Удельная эффективная активность естественных радионуклидов 
(Аэфф) в изделиях должна быть не более 370 Бк/кг 

5.10 Маркировка 

5.10.1 Изделия должны маркироваться в каждом пакете по одному в 
среднем ряду 

5.10.2 На нелицевую поверхность изделия наносят несмываемой 
краской при помощи трафарета (штампа) или оттиска клейма в про-
цессе изготовления товарный знак предприятия-изготовителя 

5.11 Глинистое сырье, а также добавки, применяемые для изго-
товления изделий, должны соответствовать требованиям действующих 
нормативных документов. 

 
6 Правила приемки 
 
6.1 Изделия должны быть приняты техническим контролем пред-

приятия-изготовителя. 

6.2 Изделия принимают партиями. Объем партии устанавливают в 
количестве не более суточной выработки одной печи. 

6.3 Партия должна состоять из изделий одного вида, одной марки 
по прочности и морозостойкости. 

6.4 Для проверки соответствия изделий требованиям настоящего 
стандарта проводят приемосдаточные и периодические испытания. 

Приемосдаточные испытания осуществляют по следующим пока-
зателям. 

— внешний вид,  маркировка; 
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— размеры и правильность формы; 

— предел прочности при сжатии изделий; 

— предел прочности при изгибе для кирпичей марок 75 и 100; 

6.5 Периодические испытания проводят не реже одного раза: 

— в две недели — для определения наличия известковых вклю-
чений и массы кирпича и камня; 

— в месяц — для определения водопоглощения, предела прочности 
при изгибе кирпичей марки 125 и выше; 

— в квартал — для определения морозостойкости; 

— в год — для определения удельной эффективной активности ес-
тественных радионуклидов и каждый раз при изменении сырьевых 
материалов в том случае, если отсутствуют данные поставщика о зна-
чении удельной эффективной активности естественных радионуклидов 
в поставляемых им материалах. 

Периодические испытания по показателям массы, водопоглощения 
и морозостойкости изделий проводят также каждый раз при изменении 
сырья и технологии (состава шихты, параметров формования, режимов 
сушки и обжига), по наличию известковых включений — при измене-
нии содержания карбонатных включений в глинистом сырье. 

Теплопроводность изделий определяют при постановке продукции 
на производство, а также каждый раз при изменении сырьевых мате-
риалов, размера, формы и количества пустот. 

6.6 Для проведения приемосдаточных и периодических испытаний 
изделия отбирают методом случайного отбора из разных мест партии в 
количестве, указанном в 6.7, 6.8. 

6.7 Приемку изделий по показателям внешнего вида и наличию по-
ловняка проводят по двухступенчатому нормальному плану контроля 
в соответствии с требованиями ГОСТ 18242, при этом объем выборки, 
приемочные и браковочные числа должны соответствовать указанным 
в таблице 5. 

Партию принимают, если количество дефектных изделий (в том 
числе половняка) в выборке для первой ступени меньше или равно 
приемочному числу Ас для первой ступени контроля. 
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Таблица 5 
 

Объем партии  
изделий 

Ступень 
контроля 

Объем 
выборки 

Общий 
объем 

выборки 

Прие-
мочное 
число Ac 

Брако-
вочное 
число Re 

От 10001 до 35000 
 

I 
II 
 

80 
80 
 

80 
160 

 

7 
18 
 

11 
19 
 "    35001  "  150000 

 
I 
II 
 

125 
125 

 

125 
250 

 

11 
26 
 

16 
27 
 

Св. 150000 
 

I 
II 
 

125 
125 

 

125 
250 

 

11 
26 
 

16 
27 
  

Партию не принимают, если количество дефектных изделий (в том 
числе половняка) больше или равно браковочному числу Re  для пер-
вой ступени контроля. 

Если количество дефектных изделий (в том числе и половняка) в 
выборке для первой ступени контроля больше приемочного числа Ас, 
но меньше браковочного числа Re, переходят к второй ступени кон-
троля, для чего отбирают выборку такого же объема, как в первой сту-
пени контроля 

Партию изделий принимают, если общее количество дефектных 
изделий (в том числе половняка) в выборках первой и второй ступени 
меньше или равно приемочному числу Ас. Партию не принимают, если 
общее количество дефектных изделий (в том числе половняка) в вы-
борках первой и второй ступени равно или больше браковочного числа 
Re для второй ступени контроля. 

6.7.1 Для проведения приемочного контроля и периодических ис-
пытаний из выборки изделий, соответствующих требованиям на-
стоящего стандарта по показателям внешнего вида, отбирают коли-
чество образцов в соответствии с таблицей 6. 

6.7.2 Если при проверке размеров и правильности формы, ото-
бранных от партии изделий, окажется одно изделие, не соответст-
вующее требованиям стандарта, партию принимают, если два — пар-
тия приемке не подлежит. 

6.8 Допускается приемку изделий проводить, отобрав от партии из-
делия в количестве 0,5 %, но не менее 100 шт. 

13 
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Таблица 6 

Наименование показателя Число образцов, шт 

Размеры и правильность формы 
 

24 
 Наличие известковых включений 

 
5 
 Масса, водопоглощение 

 
3 
 Предел прочности при сжатии 

 
 
 

камней 
 

5 
 кирпичей 10 (или 10 парных половинок) 

Предел прочности при изгибе кирпи-
чей 

5 

Морозостойкость 
 

5 (8)* 
 

* Для одностороннего метода замораживания. 
  
Отобранные изделия проверяют на соответствие требованиям стан-

дарта по размерам, показателям внешнего вида и правильности формы, 
а затем испытывают. Количество изделий, отбираемых для испытаний, 
указано в таблице 7. 

Общее количество изделий с дефектами, превышающими допус-
тимые в 4.2 и 5.2.1.2, 5.2.1.3 не должно быть более 5 %. 

6.9 Если при испытаниях изделий по показателям, указанным в 
таблице 6 и в таблице 7 (кроме показателей “внешний вид, размеры и 
правильность формы”), получены неудовлетворительные результаты, 
проводят повторные испытания изделий по этому показателю удвоен-
ного количества образцов, отобранных от этой партии. 

Партию изделий принимают, если результаты повторных испыта-
ний удовлетворяют требованиям настоящего стандарта, если не удов-
летворяют, партия приемке не подлежит. 
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Таблица 7                                            
 

Количество изделий 
для приемосдаточных 

испытаний 

Количество изделий 
для периодических  

испытаний Показатели 

кирпичей камней кирпичей камней 

Внешний вид, раз-
меры и правиль-
ность формы 100 100 100 100 
Предел прочности  

при сжатии 
 
 
при изгибе 

 
10 (или  10 
парных по-
ловинок) 

5 

 
5 
 
 

— 

 
10 (или 10 
парных по-
ловинок) 

5 

 
5 
 
 

— 

Масса и водопогло-
щение изделий 
 3 3 3 3 
Морозостойкость 
 

— 
 

— 
 

5 (8)* 
 

5 (8)* 
 

Наличие извест-
ковых включений 
 

— — 5 5 

* Для одностороннего метода замораживания.  

 

6.10 Каждая партия поставляемых изделий должна сопровождаться 
документом о качестве, в котором указано: 

— наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный 
знак; 

— наименование и условное обозначение изделия; 
— номер и дата выдачи документа; 
— номер партии и количество отгружаемых изделий; 
— масса изделия; 
— водопоглощение; 
— удельная эффективная активность естественных радионуклидов; 
— теплопроводность изделия; 
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6.11 Если по результатам периодических испытаний окажется, что 
продукция не соответствует заявленной марке по морозостойкости, то 
производитель обязан известить об этом потребителя. 

Потребитель имеет право проводить контрольную проверку изде-
лий в соответствии с требованиями настоящего стандарта. 

 
7 Методы контроля 
 
7.1 Размеры изделий, толщину наружных стенок, радиус закругле-

ния углов, диаметр цилиндрических пустот, ширину щелевидных пус-
тот, протяженность трещин, длину и глубину отбитости углов и ребер 
изделий измеряют с погрешностью 1 мм металлической линейкой по 
ГОСТ 427, угольником по ГОСТ 3749, штангенглубиномером по 
ГОСТ 162. 

7.2 Для определения размеров изделия замеры производят в трех 
местах: длины и ширины — по ребрам и середине плашка, толщины — 
по середине тычка и ложка Для изделий с закругленными углами за-
меры производят на расстоянии 15 мм от ребер. 

За окончательный результат принимают среднее арифметическое 
значение параллельных определений, рассчитываемое по формуле 
 
 
 
 
 

где хi — результат i-го испытания; 
            n — число результатов испытаний образца. 

7.3 Длину отбитости углов и ребер измеряют металлической ли-
нейкой по максимальной длине участка отбитости. Глубину отбитости 
и откола от известкового включения замеряют штангенглубиномером, 
путем опускания измерителя на дно откола. 

7.4 Протяженность трещин по плашку изделия измеряют по пер-
пендикуляру, соединяющему наиболее удаленную точку трещины с 
точкой, находящейся на ребре грани, через которую проходит тре-
щина. 

7.5 Для измерения отклонения от перпендикулярности (неперпен-
дикулярность) граней на изделии зачищают заусенцы ребер и пооче-
редно прикладывают угольник  меньшей  опорной 
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стороной к одной ложковой грани и замеряют наибольший зазор меж-
ду тычковой гранью и внутренней поверхностью большей стороны 
угольника. При этом длина большей опорной стороны угольника 
должна быть не менее длины грани к которой он прикладывается, за-
тем угольник прикладывают ко второй ложковой грани и замеряют 
зазор на второй тычковой грани. 

После этого угольник меньшей опорной стороной прикладывают к 
одной плашковой грани и замеряют наибольший зазор между ложко-
вой гранью и внутренней поверхностью большей стороны угольника, 
затем угольник прикладывают ко второй плашковой грани и замеряют 
зазор на второй ложковой грани. 

За результат отклонения от перпендикулярности граней принимают 
значение наибольшего из измеренных зазоров с погрешностью изме-
рения не более 0,5 мм, отнесенное к длине измеряемой грани. 
 
 
 
 

где Н — внутренний зазор между большей длиной внутренней сторо-
ны угольника и гранью, мм; 

       L — длина грани, к которой прикладывается большая сторона 
угольника, мм. 

7.6 Отклонения от прямолинейности (непрямолинейность) ребра 
изделия проверяют путем приложения грани поверочной линейки к 
длине ребра изделия и измерения зазора между ними. 

За результат отклонения от прямолинейности ребра принимают 
значение наибольшего из измеренных зазоров с погрешностью из-
мерения не более 1 мм. 

7.7 Предел прочности при сжатии кирпича и камней, при изгибе 
кирпича определяют по ГОСТ 8462. 

7.8 Недожег и пережег изделий устанавливают путем сравнения 
цвета и водопоглощения образцов, отобранных из поставляемых пар-
тий, с образцом-эталоном нормально обоженного изделия. 

7.9 Цвет, рисунок рельефа и офактуренной поверхности, профиля 
лицевых изделий устанавливают визуально путем сравнения уло-
женных вперемешку изделий с образцами-эталонами на вертикально 
установленном щите площадью не менее 1 м2 с  расстояния 10  м  
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при дневном освещении. При несоответствии изделий образцам-
эталонам партия приемке не подлежит 

7.10 Наличие известковых включений определяют пропариванием 
изделий в сосуде. 

Испытываемые образцы, не подвергавшиеся ранее воздействию 
влаги, укладывают на решетку, помещенную в сосуд с крышкой. На-
литую под решетку воду нагревают до кипения. Кипячение продол-
жают в течение одного часа. Затем образцы охлаждают в этом за-
крытом сосуде в течение четырех часов, после чего их вынимают и 
проверяют на соответствие требованиям 5.2.1.3. 

7.11 Массу, водопоглощение и морозостойкость изделий опреде-
ляют по ГОСТ 7025 Водопоглощение определяют при насыщении об-
разцов водой с температурой (20±5) °С при атмосферном давлении. 

Морозостойкость рядовых изделий определяют как объемным так и 
односторонним методами замораживания, а лицевых — только од-
носторонним методом замораживания, как наиболее близким к усло-
виям эксплуатации 

7.12 Определение размеров пустот и пустотности изделия. 

Размер пустот определяется без учета заусенцев. Перед замером 
размеров пустот заусенцы зачищают. За окончательный результат 
принимают среднее арифметическое значение трех измерений. 

Пустотность изделий (П) в процентах вычисляют по формуле 
 
 
 
 

где V1 — объем пустот в изделии, см3; 

       V  — объем изделия, см3; 

7.13 Теплопроводность полнотелых изделий определяют по ГОСТ 
7076. 

7.14 Теплопроводность пустотелых изделий определяют в соот-
ветствии с требованиями ГОСТ 26254 по методу стационарного теп-
лового режима на установке для определения теплопроводности 
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пустотелых изделий, позволяющей испытывать образец с рабочей по-
верхностью 0,25-0,50 м2, или в климатической камере. 

Температура воздуха в холодной зоне установки или климатиче-
ской камеры поддерживается автоматически и должна быть минус 
(20±1) °С Температура воздуха в теплой зоне или лабораторном по-
мещении должна быть от 15 до 20 °С, а колебание ее в течение пе-
риода испытаний не должно превышать  ±1 °С. 

Определяют теплопроводность на малоразмерном фрагменте стены 
толщиной в один кирпич или камень. Для изготовления фрагмента 
отбирают и высушивают до постоянной массы не менее 12 одинарных 
кирпичей или изделий других размеров, количество которых по объе-
му должно соответствовать не менее 12 одинарным кирпичам. Кладку 
фрагмента выполняют без раствора и кладочных швов, для чего необ-
ходима шлифовка изделий. Изделия укладывают пустотами вниз по-
следовательно тычковыми и ложковыми рядами. При испытании изде-
лий с горизонтальными пустотами изготавливают два фрагмента клад-
ки один из тычковых рядов, другой — из ложковых. Вертикальные и 
горизонтальные швы с обеих сторон фрагмента герметизируют любым 
герметиком (пластилин, мастика и т.п.). Рабочие поверхности фраг-
мента покрывают парафином для исключения увлажнения во время 
проведения испытаний. 

Монтаж (изготовление) фрагмента производят в рабочем проеме 
установки для определения теплопроводности мелкоштучных пусто-
телых строительных материалов или в климатической камере. Теп-
ломер и термопары устанавливают в соответствии с рисунком 1. 

После наступления стационарного теплового режима замеряют 
плотность теплового потока (q) и температуры на внутренней и на-
ружной поверхностях фрагмента (τв, τн). Тепловой режим считают ста-
ционарным, если не менее чем три последовательных измерения теп-
лового потока, проведенные через каждый час, дают отклонения не 
более 5 % от их средней величины. Для тепломера и каждой тер-
мопары определяют среднеарифметическое значение показаний за пе-
риод стационарного режима продолжительностью не менее суток. 
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1 — тепломер; 
2 — термопары 
 

Рисунок 1 — Схема расположения тепломера и термопар на поверхно-
сти испытуемого фрагмента кладки 

 
Теплопроводность изделий с вертикальным расположением пустот 

(λ) в Вт/(м · К) вычисляют по формуле 
 
 
 
 
где   q   — среднее значение плотности теплового потока, Вт/м2; 

    τв, τн   — среднеарифметическое значение температуры соответст-
венно внутренней и наружной поверхностей фрагмента, °С; 

         δ — толщина фрагмента, м. 

Теплопроводность изделий с горизонтальным расположением пус-
тот (λ) в Вт/(м · К) вычисляют по формуле 
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(5) 
 

 
где λ

т
, λл  — теплопроводность изделий из тычковых и ложковых 

рядов, Вт/(м · К) 

Погрешность определения теплопроводности не должна превышать 
10 %. 

7.15 Удельную эффективную активность естественных радионук-
лидов определяют по ГОСТ 30108. 

7.16 Маркировку изделий определяют визуально. 
 
8 Транспортирование и хранение 
 
8.1 Транспортирование изделий должно производиться с приме-

нением в качестве средств пакетирования поддонов типа "ПОД" по 
ГОСТ 18343. Допускается транспортирование изделий автомобильным 
транспортом технологическими (разреженными) пакетами без поддо-
нов с применением в качестве средств пакетирования скрепляющих 
устройств (съемных и стационарных) в кузовах автотранспортных 
средств. 

8.2 Транспортирование изделий автомобильным, железнодорож-
ным и водным транспортом должно производиться в соответствии с 
требованиями нормативной документации, действующей на каждом 
виде транспорта. 

8.3 Погрузка и выгрузка пакетов изделий должны производиться 
механизированным способом при помощи специальных грузозахват-
ных устройств. 

8.4 Погрузка изделий навалом (набрасыванием) и выгрузка их 
сбрасыванием не допускаются. 

8.5 На поддонах изделия должны быть уложены в "елку" или на 
"плашок" и на "ложок" таким образом, чтобы обеспечить устойчивость 
пакета в процессе транспортирования. 

8.6 Пакеты кирпича, уложенные с перекрестной перевязкой авто-
матом-укладчиком, должны быть обвязаны металлической лентой по 
ГОСТ 3560 или упакованы термоусадочной 
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пленкой по ГОСТ 25951 или растягивающейся пленкой по ГОСТ 
10354. 

8.7 Изделия должны храниться пакетами на поддонах по ГОСТ 
18343 раздельно по маркам и видам в сплошных одноленточных шта-
белях в один ярус. 

Допускается установка пакета друг на друга не выше двух ярусов 
для рядовых изделий. 

8.8 Допускается хранение изделий на ровных площадках с твердым 
покрытием в одноленточных штабелях пакетами без поддонов. На 
строительных объектах при перерывах в работе в осенне-зимний пери-
од, а также в период интенсивных атмосферных осадков верхние ряды 
возведенной кирпичной кладки следует защищать от увлажнения в 
соответствии с требованиями СНиП 3.03.01. 
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Приложение А 
(рекомендуемое) 

 
Формы и размеры изделий 

 
Формы и размеры изделий, получаемых методом экструзии 

 
 

 
 

Рисунок А.1 — Кирпич с 19 пустотами (пустотность 13 %) 
 

 
 

Рисунок А.2 — Кирпич с 32 пустотами (пустотность 22 %) 
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Рисунок А.3 — Кирпич с 21 пустотой (пустотность 34 %, 45 %) 
 
 

 
 
Рисунок А.4 — Кирпич с 28 пустотами (пустотность 32 %, 42 %)  
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Рисунок А.5 — Кирпич с 18 пустотами (пустотность 29 %, 38 %) 
 
 

 
 

Рисунок А.6 — Кирпич с 12 пустотами (пустотность 24 %) 
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Рисунок А.7 — Кирпич с 21 пустотой (пустотность 32 %) 
 
 

 
 

Рисунок А.8 — Кирпич с 19 пустотами (пустотность 33 %) 
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Рисунок А.9 — Кирпич с 8 пустотами (пустотность 20 %) 
 

 

 
 

Рисунок А.10 — Кирпич с 18 пустотами (пустотность 21 %) 
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Рисунок А.11 — Кирпич с 6 горизонтальными пустотами 
 

 
 

Рисунок А.12 — Кирпич с 6 горизонтальными пустотами 
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Рисунок А.13 — Камень с 18 пустотами (пустотность 27 %, 36 %) 
 
 

 
 

Рисунок А.14 — Камень с 7 пустотами (пустотность 25 %, 33 %) 
 
 
 
 

29 
 



СТБ 1160-99 
 
 

 
 

Рисунок А.15 — Камень с 21 пустотами (пустотность 34 %, 45 %) 
 
 

 
 

Рисунок А.16 — Камень с 28 пустотами (пустотность 32 % 42 %) 
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Рисунок А.17 — Камень с 11 горизонтальными пустотами 
 

 
Рисунок А.18 — Камень с 3 горизонтальными пустотами 
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Рисунок А.19 — Камень с 2 горизонтальными пустотами 
 

 
 

Рисунок А.20 — Камень с 12 горизонтальными пустотами 
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Рисунок А.21 — Камень с 19 пустотами (пустотность 33 % ) 
 
 

 
 
Рисунок А.22 — Камень укрупненный с 40 пустотами (пустотность 40 %) 
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Рисунок А.23 — Камень укрупненный с 22 пустотами (пустотность 30 %) 

 
 

 

 
 

Рисунок А.24 — Камень с 18 пустотами (пустотность 18 %) 
 
 
 
 
34 



СТБ 1160-99 
 
 

 
 

Рисунок А.25 — Камень с 35 пустотами (пустотность 32 %) 
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Рисунок А.26 — Камень доборный с 31 пустотой (пустотность 34 %) 
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Формы и размеры изделий, получаемых 

методом полусухого прессования 
 

 
 
Рисунок А.27 — Кирпич с 8 несквозными отверстиями (пустотность 11 %) 

 
 

 
 

Рисунок А.28 — Кирпич с 3 сквозными отверстиями (пустотность 2,25 %) 
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Рисунок А.29 — Кирпич с 8 сквозными отверстиями (пустотность 6 %) 

 
 

 
 
Рисунок А.30 — Кирпич с 11 сквозными отверстиями (пустотность 8,2 %) 
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Рисунок А.31 — Кирпич с 17 сквозными отверстиями (пустотность 
12,7 %) 
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Кирпич керамический лицевой профильный 

 
 

 
 

Рисунок А.32 
 
 

 
 

Рисунок А.33 
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Рисунок А.34 
 

 

 
 

Рисунок А.35 
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Рисунок А.36 
 

 

 
 

Рисунок А.37 
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Рисунок А.38 
 
 

 

 
 

Рисунок А.39 
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Камень керамический лицевой профильный 
 
 

 
 

 
Рисунок А. 40 
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